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ИЗВЛЕКУВАЧИ
Строго наменска алатка прилагодена на професионални корисници!
100% посветено на професионални корисници, за кои оваа алатка претставува незаменлив избор во нивната секојдневна работа. Тоа е 
незаменлива алатка, без која занаетчиите не можат да си ја завршат работата. Прилагодувањето на сè попрецизната и напорна конструкција 
на градежни машини, транспортни средства и слично, секако е последица на постојаната потреба од надградба на овие видови алатки и 
нивната намена. Затоа во Униор со години развивме многу модели за различни намени и постојано ги ажурираме од година во година со цел 
да одговориме на потребите и очекувањата на професионалните корисници.
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ДОПОЛНИТЕЛНА ПРЕЦИЗНОСТ – бидејќи врвот прикачен на 
вретеното овозможува прецизно влечење без лизгање.

РАЗНОВИДНОСТ – овозможена од линијата на производи 
која содржи различни извлекувачи за вадење лежишта, 
прстени за лежишта, макари и спојници, како и за други 
намени.

ИЗВОНРЕДНАТА ИЗДРЖЛИВОСТ НА ИЗВЛЕКУВАЧИТЕ –
се обезбедува со избрани материјали со додатоци и со 
дополнително стврднување на откриените делови.

ИЗВЛЕК УВАЧИ  СО  ДВА  ПРИЛАГОДЛИВИ  КРАКА

ИЗВЛЕК УВАЧИ  СО  ТРИ  ПРИЛАГОДЛИВИ  КРАКА

ДРУГИ  ИЗВЛЕК УВАЧИ

174 - 175

176

177 - 179

Премиум Флекс Плус јаглероден челик

Ефикасност и издржливост под значителен 
притисок за кршење и деформација

Градежните челици имаат посебни својства кои ја гарантираат 
нивната цврстина и еластичност , каква што е потребна за алатите 
како чеканите, стегите и клештите кои се изложени на голема сила 
за време на ковањето и стегањето. Челикот со средна содржина на 
јаглерод се користи за да се направат алати со повисока содржина 
на јаглерод , што резултира пак со подобра издржливост. Учеството 
на манган ја зголемува цврстината на истегнување и еластичност 
на материјалот , што е особено важно при услови на големи 
оптоварувања. Учеството на хромот ја намалува подложноста на 
пукање додека пак силоконот ја зголемува еластичноста на алатат 
подложен на силни сили.

Среден јаглероден челик C45R, според ЕУ директивата 
2000/53 / EC и стандардите EN 10083-2

› 0,45% јаглерод за поголема цврстина на истегнување и подобро 
калење

› 0,70% манган за поголема цврстина на истегнување и еластичност
› 0,35 % хром за поголема цврстина на истегнување и помала 

подложност на пукање
› 0,20 % силикон за поголема еластичност
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Глава (тело)

1. Сечење: машински се сече мазниот челик во бараните форми, точноста на 
сечењето овозможува минимална потрошувачка на квалитетен материјал.

2. Ковање: Резот се загрева и се става на алат за ковање, каде се обликува 
во саканиот производ со машина за ковање-пар челусти. После ковањето 
челустите се сеуште покриени со вишок слободен материјал. Во процесот на 
ковање, материјалот се загрева и се обликува за да се осигура дека линиите 
на силата на материјалот се насочени на начин кој дава кован производ со 
најдобри можни особини на сила за тешки и динамични оптеретувања.

3. Едначење: Отстранувањето на вишокот слободен материјал од кованите 
делови на производите се врши со употреба на наменски алат кој ги сече 
соодветните форми. Некои производи се загреваат пред дотерувањето за да 
се намали механичка деформација на изрежаниот дел со што се обезбедува 
квалитетна основа за понатамошна механичка обработка.

4. CNC обработка: CNC машина се користи за прецизна изработка на главата 
на извлекувачот, што овозможува мазно движење на малите рачки.

5. Навртување: прецизното навртување на навојот на внатрешниот 
трапезоид овозможува мазно движење на вретеното и со тоа и брзо 
прилагодување кога се користи извлекувачот.

6. Термичка обработка (ладење и калење): термичката обработка со 
појачување и калење е наменета за да се подобри структурата на челикот, да 
обезбеди поголема јакост и цврстина и други својства потребни да се надмине 
напорот што го бара работењето со вакви производи.

7. Брусење: Брусење: чистењето на површината пред хромирањето е важно 
заради квалитетот и трајната заштита на површината.

8. Хромирање: рачката на извлекувачот е обложена со тенка, цврста облога 
од хром оксид, кој штити од корозија и абење и друго механичко оштетување. 
Во исто време, на целиот Униор извлекувач му дава сјаен изглед.

Вретено

9. Кован дел: кованиот дел е изработен со топлинско извртување, што ја 
обезбедува форма на главата на вретеното.

10. CNC обработка: CNC машина се користи за прецизна изработка на 
вретеното што е основа на намотување на навојот.

11. Намотување на навојот: се изведува на специјална машина со 
специјални ваљаци. Изработениот трапезоиден навој е наменет за употреба 
при голема сила.

12. Термичка обработка (ладење и калење): термичката обработка со 
појачување и калење е наменета за да се подобри структурата на челикот, да 
обезбеди поголема јакост и цврстина и други својства потребни да се надмине 
напорот што го бара работењето со вакви производи.

13. Брусење: Брусење: чистењето на површината пред хромирањето е важно 
заради квалитетот и трајната заштита на површината.

14. Зајакнување: му дава на вретеното соодветен, професионален изглед и 
заедно со вистинското масло, исто така ја обезбедува бараната површинска 
заштита.

Специјална процедура за 
производство на извлекувачи

Не користете вретено 
што е оштетено.

Не користете извлекувач 
што има валкано 
вретено. Секогаш 
чистете ги вашите 
алатки правилно.

Секогаш користете ја 
вистинската алатка за 
работата.

Не мелете, заварувајте 
и не обработувајте ги 
рацете за извлекување.

Вретеното за влечење 
секогаш центрирајте 
го на средината на 
предметот, така што 
рацете за држење ќе 
бидат рамномерно 
распоредени по телото.

Не користете 
пневматски алатки со 
извлекувачи.

Никогаш не користете 
продолжеток на цевката 
или друга форма на 
лост за да ја зголемите 
рачката.

Никогаш не ставајте 
го вретеното на 
извлекувачот од 
центарот, бидејќи може 
да дојде до лизгање на 
раката на извлекувачот.

Секогаш подмачкајте 
го вретеното на 
извлекувачот.

КОГА КОРИСТИТЕ БИЛО КОЈА АЛАТКА, 
МОРА ДА СЕ ПРЕЗЕМАТ СООДВЕТНИ 

МЕРКИ НА ПРЕТПАЗЛИВОСТ.

Неправилната употреба на алатки може 
да биде опасна. Ви препорачуваме да ги 

прочитате нашите Водичи за безбедносни 
совети и упатства за правилна употреба 

на нашите алатки. Ние обезбедуваме 
информации за вообичаени кориснички 
грешки што се среќаваат при користење 

на нашите алатки, затоа ве молиме, секогаш 
следете ги нашите препораки и проверувајте 

ја нашата веб-страница за ажурирани 
информации.
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Мала рачка

15. Фалсификување и кастрирање на мала рачка:
Фалсификуваниот дел е направен со употреба на технологијата 
за ковање капки. Капките за ковање обезбедуваат различни 
ергономски форми на производи. Соодветните постапки за 
фалсификување одржуваат соодветна ориентација на влакна, 
оставајќи ја истата како и во валаните празнини. Непотребниот 
материјал околу фалсификуваниот дел се отстранува со употреба 
на алатка за кастрење со посебна намена; материјалот е скратена 
до посакуваната форма, секогаш правејќи ја тежината на 
остатоците што е можно пониска.

16. Провлекување на отвор: внатрешното провлекување се 
изведува во две етапи. Големината на отворот е добиена со што се 
овозможува мазно и оптимално движење на малите рачки заедно 
со главата на извлекувачот.

17. CNC обработка: CNC изработка на малите рачки обезбедува 
прецизност а со тоа го подобрува функционирањето на целиот 
производ.

18. Термичка обработка (ладење и калење): термичката 
обработка со зајакнување и калење е неменета да ја подобри 
структурата на челикот, да ги подобри цврстината и јакоста на 
производот и другите особини потребни да се надмине напорот 
што го бара работењето со такви производи.

19. Брусење: чистењето на површината пред хромирањето е 
важно поради квалитетот и трајна заштита на површината.

20. Хромирање: рачката на извлекувачот е обложена со тенка, 
цврста облога од хром оксид, кој штити од корозија и абење и 
друго механичко оштетување. Во исто време, на целиот Униор 
извлекувач му дава сјаен изглед.

Склопување

21. Завршно склопување: обучени, вешти и педантни работници 
го изведуваат завршното склопување, монтирајќи го производот 
во цврста целина што овозможува функционалност и квалитет на 
Униор извлекувачот.
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681/2680/2
Извлекувач со два крака на лизгањеИзвлекувач со два крака

› материјал: тело од специјален флекс плус 
јаглероден челик, раце од специјален хром 
ванадиум челик

› кован, целосно појачан и кален
› завршна површина: хромирана според ЕN 

12540, појачан среден навртувач

Предности:
› со одвртување на краците, извлекувачот 

може да се користи како внатрешен или 
надворешен извлекувач

› јакa изведба за многу тешка работа

› материјал: тело од специјален флекс плус 
јаглероден челик, раце од специјален хром 
ванадиум челик

› кован, целосно појачан и кален
› завршна површина: хромирана според ЕN 

12540, појачан среден навртувач
› краци прилагодливи во две позиции по 

височина
› за време на употреба краците цврсто се 

поставуваат близу до делот за вадење

SKU N0 B D1 D2 L IFmax Itmax M S

601765 300 280 70 - 220 110 - 260 150 65 6.5 M 20 x 2 22 3355

601766 400 450 110 - 360 190 - 450 200 110 11 M 22 x 2 32 8725

SKU N0 L D IFmax Itmax M S

612603 0 90 90 20 2 M 10 x 1 13 405

601762 1 160 130 30 3 M 14 x 1,5 17 915

601763 2 230 190 40 4 M 20 x 2 22 2078

601764 3 300 250 60 6 M 22 x 2 24 4075

�
�

�
�
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683/2
Извлекувач со два крака на лизгање

› материјал: тело од специјален флекс плус 
јаглероден челик, раце од специјален хром 
ванадиум челик

› кован, целосно појачан и кален
› завршна површина: хромирана според ЕN 12540, 

појачан среден навртувач
› за време на употреба краците цврсто се 

поставуваат близу до делот за вадење

Предности:
› со одвртување на краците, извлекувачот може 

да се користи како внатрешен или надворешен 
извлекувач

SKU N0 L D1 D2 IFmax Itmax M S

615076 60 90 65 50 - 90 25 2.5 M 10x1 13 325

615077 90 90 90 50 - 110 25 2.5 M 10x1 13 395

615078 130 140 130 80 - 140 50 5 M 14x1,5 17 1125

615079 180 140 180 80 - 180 50 5 M 14x1,5 17 1225

615080 250 195 250 130 - 250 75 7.5 M 22x2 24 4025

615081 350 195 350 130 - 350 75 7.5 M 22x2 24 4525
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И З В Л Е К У В А Ч И  СО  Д В А  П Р И Л А ГОД Л И В И  К РА К А
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689/2BI
Извлекувач на внатрешно лежиште

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› кован, целосно појачан и кален
› завршна површина: обложена со хром според ЕН12540
› ергономични робусни двокомпонентни рачки

Предности:
› Гарнитурата вклучува 6 парчиња Краци на извлекувач за 

внатрешно лежиште со димензии 7-9,10-12, 12-15, 17-22, 
22-28, 30-36

Употреба:
› Се користи за разни типови на лежишта. Лежиштето е 

стиснато од внатрешната страна и е извлечено.
› лежиштето се избива со помош на тежина од 1 kg

SKU D1 D2 D2 L L

622587 52 6,5 36 495 555 3300

Пред да започнете со употреба, 
потребно е да да ја навртите 
димензијата која одговара, на 
рачката на извлекувачот.

Прво поставете го извлекувачот 
преку отворот во лежиштето кое 
ќе се демонтира од куќиштето. 
Потоа започнете со навртениот 
трн во извлекувачот, кој има 
функција да го отвори телото на 
извлекувачот кое се прилагодува на 
провртувањата на лежиштето.

Започнете со подеднакви удари да 
го избиете лежиштето со помош 
на ударен чекан.

После неколку брзи удари лесно 
се демонтира лежиштето од 
куќиштето без оштетување.

682/2
Извлекувач со три крака

› материјал: тело од специјален флекс плус јаглероден 
челик, раце од специјален хром ванадиум челик

› кован, целосно појачан и кален
› завршна површина: хромирана според ЕN 12540, појачан 

среден навртувач
› краци прилагодливи во две позиции по височина
› за време на употреба краците цврсто се поставуваат 

близу до делот за вадење

SKU N0 L D IFmax Itmax M S

612604 0 90 90 25 2.5 M 10 x 1 13 305

601767 1 130 160 40 4 M 14 x 1,5 17 1725

601768 2 190 230 50 5 M 20 x 2 22 2570

601769 3 250 300 80 8 M 22 x 2 24 5100

�����
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2051/42032/2

2026/2

689.1/4
Справа за собиранје на опруга за 
амортизери

Извлекувач на округли спојки

Сепаратор

Рачка за 689/2BI

› Овој професионален алат е наменет за 
вадење автомобилски амортизери и 
компресија на МАКФЕРСОН амортизери.
Бидејки бројот на типови на овие 
амортизери постојано расне, во сетот кој 
се испорачува се наоѓаат три пара шепи 
со различни димензии кои го покриваат 
скоро целиот опсег на МАКФЕРСОН 
амортизерите.Во сетот исто така спаѓа и 
цеваст продолжеток за конусни федери кој 
ја зголемува употребливоста на алатот. Во 
текот на развојот и изработката наовој алат 
земен е во предвид фактот дека употребата 
на голема сила во тек на компресијата на 
федерот може да доведе до повредување 
на корисникот. Заради ризик од повреда 
сите шепи во гарнитурата имаат проширени 
ивици за кои федерот добро се прифаќа 
така да е невозможно федерот да излизне 
и евентуално да предизвика повреда. 
Препорачлива сила е 9000 N. Максимална 
дозволена сила е 37000 N. Алатот се 
испорачува во цврст PVC куфер заради 
полесен и посигурен транспорт.

› Гарнитурата опфаќа 2 шепи од 80-115mm, 2 
од 110-150mm,2 од 140-195mm

Како да се користи алатот?
› 1.да се одбере шепа со големина која 

одговара
› 2.да се постави алатот за опругата
› 3.да се започне со затегање на федерот

› материјал: специјален флекс плус јаглероден 
челик

› капацитет на челуста: 23мм
› максимална височина: 53мм
› за вадење округли спојки од воланот и 

амортизерите

› материјал: тело од специјален флекс плус 
јаглероден челик, раце од специјален хром 
ванадиум челик

› површинска заштита на навој:полирана, а 
останатите делови се хромирани

› Сепараторот е дизајниран за ефикасна 
демонтажа на разни делови на машини кои се 
прицврстени за осовината

› Незаменлив е за задачи кои бараат сигурна 
демонтажа без деформации на машинските 
делови кои се прицврстени за осовината.

› со кои лесно се вадат деловите од осовината 
со Ф 5mm 115mm

Предности:
› Сепараторот е составен од вретено, два 

крака и склопа за прифаќање, кои заедно 
овозможуваат рамномерна демонтажа

› Сепараторот е дизајниран за лесна и сигурна 
употреба

SKU D" L S

623089 6,5 - 8 81 14 38

623090 10 - 12 83 14 53

623091 12 - 15 92 14 65

623092 17 - 20 102,5 14 125

623093 22 - 28 125 17 269

623094 30 - 36 140 22 525

SKU D L IFmax Itmax

619273 5 - 60 229 20 2 2160

619274 12 - 75 234 35 3.5 2930

619275 22 - 115 325 50 5 7180

SKU D H IFmax Itmax

619736 23 53 30 3 780

SKU L D

619279 300 21 80 - 195 14600
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1976/22210/2A2210/2
Прилагодлив клуч за филтер за 
масло, трокрак

Универзален извлекувач на макараУниверзален извлекувач на макара

› материјал на краците за стегање: јаглероден 
челик за алат

› за монтажа и демонтажана филтри за масло
› отстранува секаков вид на филтри за масло 

со дијаметар од 60 до 120 mm

Предности:
› краците се назабени, за подобро вклопување 

на филтерот за масло

Како да се користи алатот?
› Како што обично работилниците за поправка 

за автомобили имаат потреба да заменуваат 
разни видови на филтри за масло, ние имаме 
развиено алат кој може да се користи со 
мноштвото стандардни. Кога се користи, 
алатот се вклопува со филтерот и го затега 
со што го фаќа истиот. Алатот може да се 
користи за сите филтри со дијаметри од 60 
до 120 мм. Поради ограничениот простор за 
време на промената, алатот е со големина 
и прилагоден да зафати колку што е можно 
помал простор. Краците се назабени за да 
ги направат погодни за филтри без ивица 
да овозможи фат и кои би биле тешки да се 
заменат со конвенционални методи. Алатот 
работи во две насоки и со тоа овозможува 
и затегање и олабавување и го усмерува 
напорот вложен во двата случаја.

Важно!
› се користи со клуч со крцкалка од 3/8" и 

соодветна продолжна шипка

› материјал: специјален флекс плус јаглероден 
челик

› целосно подобрен и појачан
› хромирана површина по ISO 1456:2009, со 

пјачана средна завртка
› за вадење на сите типови на макари (со 

2,3,4,5,6,7,8,9 жлеба)
› Алатот е дизајниран за демонтажа на 

погонска макара со жлебови на челната 
страна. Алатот ја демонтира макарата без 
било каков ризик од оштетување.Алатот 
е прилагодлив за различни пречници на 
макари, бидејќи краците се прилагодливи

› материјал: специјален флекс плус јаглероден 
челик

› целосно подобрен и појачан
› хромирана површина по ISO 1456:2009, со 

пјачана средна завртка
› за вадење макари со 3, 6, 9 жлеба
› Алатот е дизајниран за демонтажа на 

погонска макара со жлебови на челната 
страна. Алатот ја демонтира макарата без 
било каков ризик од оштетување.Алатот 
е прилагодлив за различни пречници на 
макари, бидејќи краците се прилагодливи

SKU B D H

620226 100 48 - 82 135 1085

SKU B D H

621780 100 48 - 82 135 800

SKU Ø Ø H

619257 60 120 3/8" 60 635

Поставете ги ногарките 
на извлекувачот внатре 
во отворот на котурот.

Завртете ја плочата за 
да ги подигнете краците 
на извлекувачот, па така 
тие цврсто го фаќаат 
котурот.

Завртете го вретеното 
во правец на стрелки на 
часовник, се додека не 
испадне котурот.

Кога ќе се заврши со 
работата, отстранете 
го извлекувачот.

Може да се употреби за ...
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1941/21978/2
Извлекувач на преден брисач на 
ветробран

Клуч за поклопец (чеп) на 
резервоарот

 › материјал на куќиште и вретено: јаглероден 
челик за алат

 › за отстранување на преден брисач на 
ветробран

 › за скоро сите типови на автомобили

Предности:
 › ја штити пластиката на куќиштето на брисачот

Како да се користи алатот?
 › овој алат за отстранување на преден брисач 
на ветробранско стакло има робусна 
конструкција и овозможува примена 
на поголема сила додека се отстранува 
предниот брисач на ветробранското стакло 
кој станал залепен за погонската осовина 
како и за продолжување на трајноста 
на векот на алатот. Тие се користат за 
отстранување на брисачи кои се подигнати 
над површината на каросеријата. Работата со 
овој алат е едноставна и брза.

 › се користи со клуч со димензија 17

 › материјал на краците: јаглероден челик за алат
 › за симнување пластичен поклопец (чеп) на 
резервоар за гориво

 › за вадење и поставување

Предности:
 › брз прихват на поклопецот на резервоарот

Како да се користи алатот?
 › алатот има 3 подвижни крака кои цврсто го 
прифаќаат поклопецот на резервоарот. Бидејки 
приодот до поклопецот е обично недостапен, 
клучот е изработен така да бара минимален 
простор. Со едноставно поставување на клучот 
на чепот и вртење во саканата насока се врши 
симнување на поклопецот. Алатот се подесува 
спрема поклопецот и се вади многу брзо и 
едноставно. Овој алат осигурува безбедна 
работа и долготрајност.

Важно!
 › се користи со насадни или некои други клучеви 
со димензија 22

SKU D D H

619266 120 155 22 73 670

SKU L D

619270 120 155 670
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