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КЛЕШТИ
Од класичен до модерен развој!

Во Униор отсекогаш останавме верни на традиционалните форми на клешти, познати на многумина и за кои знаеме дека имаат докажан 
дизајн и функционалност. Истовремено, постојано додаваме нови решенија за проблемите што се појавуваат во модерното време. Токму тоа 
е причината зошто, иако од една страна се држиме за класичните форми, од друга страна нашиот развој го прошируваме и на други области. 
Се со цел на навестување на иновации за решавање на современите проблеми.
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О П Ш Т И  К Л Е Ш Т И

К Л Е Ш Т И  П А П А ГА Л К И

К Р И М П  К Л Е Ш Т И

З А К Л У Ч У В А Њ Е  Н А  П Р С Т Е Н И Т Е

С ТО Л А Р С К И  И  А РМ И РА Ч К И  К Л Е Ш Т И

Г Р И П  К Л Е Ш Т И

К Л Е Ш Т И  СО  П О С Е Б Н А  ФУ Н К Ц И Ј А

Ц Е ВЧ Е С Т И  К Л У Ч Е В И

ТРАЈНОСТ – над пропишаните DIN 
стандарди.

РАЗНОВИДНОСТ – затоа што во нашите 
производни линии нудиме клешти за 
широк спектар на задачи.

ПРЕЦИЗНО СЕЧЕЊЕ – бидејќи сите 
клешти имаат прецизно изработени 
и дополнително индуктивно 
стврднати сечила, за прецизно, 
висококвалитетно штипкање.

ПОВЕЌЕ ЛИНИИ – бидејќи клештите се 
достапни во едно и двокомпонентни 
чаури, во обични и изолирани 
дизајни и со еднокомпонентна и 
двокомпонентна изолација.
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Премиум Хард Плус јаглероден челик

Едноставно сечење

Специјалниот јаглероден челик кој покрај јаглерод, манган, 
силициум и хром содржи и ванадиум кој значително ја 
зголемува неговата карбидна тврдост. Столарските клешти 
направени од овој челик ја докажуваат нивната одлична 
ефикасност , дури и кога се користат на најтешките жици. 
Високата содржина на јаглерод резултира со повисока 
цврстина на истегнување на материјалот и зголемена 
издржливост. Подобрувањата направени по индуктивниот 
процес на ковање доведува до извонредно висока тврдост 
на вилиците.

Специјален јаглероден челик, во 
согласност со ЕУ Директивата 2000/53/
ЕС и стандардите ЕN 10058

› 0,80% јаглерод за поголема затегнувачка цврстина и 
издржливост

› 0,70% манган за поголема цврстина на истегнување и 
еластичност

› 0,30% силикон за поголема еластичност
› 0,25% хром за поголема цврстина на истегнување и 

помала подложност на пукање.

САКАТЕ ДА СТАПИТЕ ВО КОНТАКТ СО НАС?

Користете го формуларот на врската и поставете ни 
прашање. Изберете ја соодветната категорија, а потоа ќе 
се погрижиме вашето прашање да го добие соодветниот 

одговор што е можно поскоро. Останете во контакт со нас 
и нашите експерти!
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1. Сечење: Рамниот челик се сече во правата форма со употреба на машина за кратење. Формата се дизајнира на начин 
да не се остави вишок материјал, што максимизира искористеност на квалитетен материјал потребен за изработка на 
квалитетни производи.

2. Ковање: Резот се загрева и се става на алат за ковање, каде се обликува во саканиот производ со машина за ковање-
пар челусти. После ковањето челустите се сеуште покриени со вишок слободен материјал. Во процесот на ковање, 
материјалот се загрева и се обликува за да се осигура дека линиите на силата на материјалот се насочени на начин кој 
дава кован производ со најдобри можни особини на сила за тешки и динамични оптеретувања.

3. Едначење: Отстранувањето на вишокот слободен материјал од кованите делови на производите се врши со 
употреба на наменски алат кој ги сече соодветните форми. Некои производи се загреваат пред дотерувањето за да се 
намали механичка деформација на изрежаниот дел со што се обезбедува квалитетна основа за понатамошна механичка 
обработка.

4. Обработка на зглоб: Со употреба на наменска CNC машина, бушиме отвор кој ќе служи како точка за прикачување и 
млин на спојката каде се наоѓаат лизгачките површини, осигурувајќи прецизно и долготрајно движење на клештата.

5. Провлекување

6. Обликување на главата на клешти: Со употреба на наменска алатка со линеарно движење, се обликуваат 
комплексните површини на клештите. Овој чекор вклучува обликување на надворешните полупречници на зглобот и 
запците на челуста кои дозволуваат фат на различни облици.

7. Брусење на ивиците за сечење:
Ивиците за сечење се изработени со употреба на наменска CNC машина. Ивиците за сечење мора да бидат изработени 
со највисока прецизност за совршено да се вклопат заедно кога се вклопуваат челустите.

8. Заковување: Клештите се склопени и заковани заедно со заковка. Во оваа фаза важно е да се осигурате дека спојката 
е доволно цврста додека сеуште им овозможува на челустите да се движат слободно без прекин.

9. Влажно брусење

10. Обработка на главата на клешти: Во оваа фаза, површините на клештата се израмнети за да отстранат било какви 
разлики во височина кои може да се појават како последица на толеранција на маргините за дебелина за време на 
изработка на кованите делови или за време на процесот на механичка обработка, вклучувајќи го и заковувањето.

11. Обликување: Употребата на брусалка со лента, преостанатите необработени површини се основа за создавање на 
поквалитетни површини отколку што може да се постигне со ковачки процеси. Клештата сега има свој конечен облик, но 
рапавоста на поединечни површини и понатаму може да се прилагоди.

12. Гасење и калење: Термичката обработка на клештите се врши со појачување на клештите во масло и потоа се калат. 
Овој вид на термичка обработка ни осигурува дека материјалот има најдобар состав за на крајниот производ да му даде 
одлични карактеристикина сила. Квалитетната термичка обработка ги максимизира механичките особини на материјалот 
и им дава долговечност на клештите.

13. Брусење: Во оваа фаза, површините на производот се удираат со абразивни материјали за да се изедначат 
нерамнините на површините и да се отстранат оксидите кои се појавуваат за време на термичката обработка. 
Избрусените површини се рамномерно груби и прецизни, давајќи им на производите подобар изглед. Некои површини 
подоцна се обработуваат уште попрецизно давајќи контрастен изглед.

14. Индукциско појачување: Ивиците за сечење на клештите мора да бидат покриени со екстремно тенок слој на 
многу цврст материјал за да му се овозможи на корисникот да ги сече дури и најтврдите жици без да ги оштети или 
искриви ивиците за сечење.

15. Фино брусење: Со употреба на брусалка со лента, специфични површини на главата на клештите се брусат за да се 
направат особено мазни, што служи за подобрување на изгледот на клештите како и да ги направат полесни за чистење.

16. Хромирање и полирање: Клештите се галванизираат со тенок слој никел и хром за да се спречи оксидација. Ова 
на производите им дава естетски изглед со сјајни сребрени површини. Хромираните површини исто така ги прават 
клештите потрајни и поотпорни.

17. Ласерско гравирање: Со употребата на модерниот процес на ласерско гравирање, клештите се изгравирани 
со ознаки за идентификација. Кај некои видови клешти, овие ознаки исто така може да служат за да му се помогне на 
корисникот да одбере специфични параметри.

18. Изолациона обвивка: Клештите имаат пластични рачки за добар, цврст, ергономски фат. Површините за фат на 
двете рачки се обработени така да му овозможат на корисникот подобар фат во било какви услови.

19. Подмачкување и контрола: Лизгавите површини на зглобот се подмачкуваат за да се осигура долготрајно и 
непречено движење. Во оваа финална фаза, ние исто така проверуваме дали производот ги има целиот неопходен 
квалитет и визуелни карактеристики за да се осигураат дека Униор клештите секогаш ги пресретнуваат потребите дури и 
на најпребирливиот корисник.

Специјална процедура за 
производство на клешти
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405/4G

405/1BI

402B402A

406/1BI
Комбинирани клешти

Комбинирани клешти

Комбинирани клешти

Гарнитура клешти во картонска 
кутија

Гарнитура клешти во картонска 
кутија

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно зајакнати и калени
› ивиците за сечење се индукциски зајакнати
› полирани челусти
› завршна површина: хромирани по стандард 

ЕN 12540
› дво-компонентни робусни изолирани рачки
› со втиснат печат УНИОР
› изработени според стандард ISO 5746

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› робусни со PVC изолирани рачки
› изработени според стандард ISO 5746

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирани по стандард 

ISO 1456:2009
› двокомпонентни робусни изолирани рачки
› изработени според стандард ISO 5746

Гарнитурата вклучува:
› 1 x комбинирана клешта (article 406/4G) dim. 

180
› 1 х сечици странични (461/4G) dim. 160
› 1 x клешти папагалки (article 445/4G) dim. 240

Гарнитурата вклучува:
› 1 комбинирана клешта (артикл 406/1BI) 

димензија 180
› 1 странична шпицангла ( артикл 461/1BI) 

димензија 160
› 1 клешти папагалки (артикл 445/1BI) 

димензија 240

SKU

617818 3

SKU

617933 3

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

608668 160 1,6 2,0

608669 180 1,8 2,5

608670 200 2,0 2,5

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

607870 160 1,6 2,0

607871 180 1,8 2,5

607872 200 2,0 2,5

608354 220 2,0 3,0

SKU L B C A

608668 160 24 35 9.5 224

608669 180 27 38 10 273

608670 200 29 41 10.5 351

SKU L B C A

607870 160 24 35 9.5 224

607871 180 27 38 10 274

607872 200 29 41 10.5 341

608354 220 32 47 11 421

SKU L B C A

607867 160 24 35 9.5 224

607868 180 27 38 10 273

607869 200 29 41 10.5 351

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

607867 160 1,6 2,0

607868 180 1,8 2,5

607869 200 2,0 2,5

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)
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407/4DP406/4G
Клешти за заврткиКомбинирана клешта

› Користете клешти за завртки за да ги ослободите завртките кои имаат оштетен профил на главата 
и неможат да се одвртат со обичен алат. Оштетувањето на главата на завртките обично се појавува 
кога завртките се лепени или при корозија. Клештите имаат хоризонтални и вертикални запчести 
заби, кои ја грабнуваат завртката за надворешниот дијаметар на главата. Забите се силни и многу 
остри и овозможуваат одличен зафат на главата на завртката, без оглед на неговиот профил. 
Клешти може да се користат на завртки со дијаметар на главата од 3 до 11мм.

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› завршна површина на глава: фино брусена
› завршна површина: фосфатизирана по стандард ISO 9717
› рачки двојно обложени со пластика

Предности:
› дупло назабени вилици, хоризонтални и вертикални
› повеќенаменска употреба
› за глава на завртки со дијаметар од 3 до 11мм

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› завршна површина на глава: фино брусена
› завршна површина: фосфатизирана по 

стандард ISO 9717
› робусни и со пластика изолирани рачки
› изработена според стандард ISO 5746

420/1BI
Електро комбинирки клешти

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирани по стандард 

ЕN 12540
› робусни двокомпонентни рачки, изолирани

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

608673 140 1,6 2,0

608674 160 1,6 2,0

608675 180 1,8 2,5

608676 200 2,0 2,5

608677 220 2,0 3,0

SKU L B C A

607873 180 24 45 11 241

SKU L B C A

608673 140 23 32 8 157

608674 160 24 35 9.5 224

608675 180 27 38 10 274

608676 200 29 41 10.5 341

608677 220 32 47 11 421

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

607873 180 1,8 2,5

SKU L B C A

628800 170 19.2 25 11 149

�

�
�

�

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

О П Ш Т И  К Л Е Ш Т И
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469SHARK/4ADP467SHARK/4DP
BoltShark клештиPowershark клешти

› Овие ултрамоќни сечила се користат за лесно намалување на металната жица, вклучувајќи 
ги појачаните и калени легури и други екструдирани метали. Тие се ергономски дизајнирани 
да применуваат максимална сила, додека се лесно на рацете. Копач од јаглероден челик со 
индукциски појачани рабови за сечење, сечилото BoltShark може да сече до 6мм мека метална 
жица, 4мм тврд челик и 3.6мм калено пијано жица или челична пролет. Во прилог на жица, 
сечилото на Болтсхарк брзо и чисто ќе ги пресече нокелите со дијаметар од 5mm, завртките 
и закрпите. Вклучениот жлеб има подебела жица во положба, спречувајќи ја да се тркалаат по 
сечилото додека виличките се затегнати.

› ковани од висококвалитетен челик
› целосно појачани до ~47HRc, со индукција за сечење на рабовите, појачан на ~64HRc
› финиширан со црна антикорозивна боја и лесно подмачкана
› Двојно појачани пластични нелизгави рачки кои обезбедуваат добра ергономска рачна потпора

Предности:
› Конструиран со дво-занитвам зглоб, кој користи сложена акција да даде зголемена сила за сечење 

со помалку напор.
› Најсилната сила треба да се примени на почетокот на сечењето, кога рачките се најдалеку 

одвоени. Сечилото BoltShark е дизајнирано со цврсти рачки овозможувајќи максимална сила да се 
примени од самиот почеток на сечењето.

› Централните рабови за сечење оставаат финиш финиш на двете страни од сечењето.
› За прецизно сечење на меки ( до 6мм), тврди (до 3,5мм) и пијано жици (до 3мм)
› лесно ги сече деловите како што се завртки, клинци, навртки и слични до 4мм дебелина

› Овие ултра-моќни сечила се користат за 
лесно сечење на металната жица вклучувајки 
и појачани и калени легури како и други 
екструдирани метали. Тие се така ергономски 
дизајнирани да ја користат максималната 
сила , без тежина на дланките. Ковани од 
висококвалитетен челик , со индукциски 
појачани рабови за сечење., PowerShark 
kлештите може да сечат мека метална 
жица до 6мм, тврд челик до 3,5мм и 3мм 
калени пијано жици или челични пружини. 
Како дополнување на жиците, PowerShark 
клештите лесно сече 4мм завртки, навртки и 
клинци.

› ковани од висококвалитетен челик
› Двојно појачани пластични нелизгави рачки 

кои обезбедуваат добра ергономска рачна 
потпора

Предности:
› целосно појачани до ~47HRc, со индукција за 

сечење на рабовите, појачан на ~64HRc
› финиширан со црна антикорозивна боја и 

лесно подмачкана
› Централните работи за сечење оставаат 

финиш на две страни од сечењето.

Употреба:
› За прецизно сечење на меки ( до 6мм), тврди 

(до 3,5мм) и пијано жици (до 3мм)
› лесно ги сече деловите како што се завртки, 

клинци, навртки и слични до 4мм дебелина

SKU L B A C

626490 250 30 12 24 389

SKU L max 2150 
N/mm² ∅

max 1600 
N/mm² ∅

max 650 
N/mm² ∅

626490 250 3 3,5 6

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

SKU L B A C

627533 200 34,8 19,5 16,5 354

SKU L max 2150 N/mm² ∅ max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

627533 200 3 3,5 6

LC

A

B

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)
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469SHARK/4DP
BoltShark клешти за сечење со зглоб

› Овие ултрамоќни сечила се користат за лесно намалување на металната жица, вклучувајќи ги 
појачаните и калени легури и други екструдирани метали. Тие се ергономски дизајнирани да 
применуваат максимална сила, додека се лесно на рацете. Копач од јаглероден челик со индукциски 
појачани рабови за сечење, сечилото BoltShark може да сече до 6мм мека метална жица, 4мм тврд 
челик и 3.6мм калено пијано жица или челична пролет. Во прилог на жица, сечилото на Болтсхарк 
брзо и чисто ќе ги пресече нокелите со дијаметар од 5mm, завртките и закрпите. Вклучениот жлеб 
има подебела жица во положба, спречувајќи ја да се тркалаат по сечилото додека виличките се 
затегнати.

› ковани од висококвалитетен челик
› целосно појачани до ~47HRc, со индукција за сечење на рабовите, појачан на ~64HRc
› финиширан со црна антикорозивна боја и лесно подмачкана
› Двојно појачани пластични нелизгави рачки кои обезбедуваат добра ергономска рачна потпора

Предности:
› Конструиран со дво-занитвам зглоб, кој користи сложена акција да даде зголемена сила за сечење 

со помалку напор.
› Најсилната сила треба да се примени на почетокот на сечењето, кога рачките се најдалеку одвоени. 

Сечилото BoltShark е дизајнирано со цврсти рачки овозможувајќи максимална сила да се примени 
од самиот почеток на сечењето.

› Кога сече густ жичен дијаметар (над 2,5mm), постои тенденција за жица да се турка по должината на 
рабовите на рабовите додека виличките се затегнати. Додавањето на жлебот на сечилото го држи 
материјалот безбедно на своето место, спречувајќи го ова движење и овозможувајќи ефикасна, една 
рака операција.

› Тестовите покажуваат дека користењето на сечилата BoltShark за сечење на 2mm пијано жица бара 
само 33% од потребната сила од традиционалните силни секачи.

› Централните рабови за сечење оставаат финиш финиш на двете страни од сечењето.
› Вклучениот жлеб има подебела жица во положба.

Употреба:
› За прецизно сечење меко (до 6 мм), тешко (до 4 мм) и пијано жици (до 3,6 мм).
› Лесно сече делови како што се завртки, клинци, навртки, итн до дебелина од 5 mm.

461/1BI
Сечици странични

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирани по стандард 

ЕN 12540
› рачки изолирани со двокомпонентни 

навлаки
› изработени по стандард ISO 5749

SKU L B A C

607883 140 19 9.5 18 169

607884 160 22.5 10 22 214

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

607883 140 1,6 2,0

607884 160 1,6 2,5

LC

A

B

SKU L B A C

626500 200 34,8 19,5 16,5 347

SKU L max 2150 N/mm² ∅ max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

626500 200 3,6 4,0 6

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

О П Ш Т И  К Л Е Ш Т И
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SKU L B A C

612327 125 19 9.5 18 115

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

612327 125 1,6 2,0

462/4G

462/1BI461/4E461/4G

Повеќенаменски дијагонални 
ножици

Повеќенаменски дијагонални 
ножици

Секчици странични за електоника

461/4P
Сечици страницни

Сечици страницни

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› робусни рачки изолирани со пластични 

навлаки

Предности:
› Гулење на изолација од единечни 

проводници од 1,5 мм и 2,5 мм

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ивиците за сечење индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирани по стандард 

ЕN 12540
› рачки изолирани со двокомпонентни 

навлаки

Предности:
› Гулење на изолација од единечни 

проводници од 1,5 мм и 2,5 мм

› материјал: специјален флекс плус јаглероден 
челик

› ковани, целосно појачани и калени
› робусни рачки изолирани со 

двокомпонентни навлаки

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› рачки обложени со пластика
› изработени по стандард ISO 5749

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› робусни рачки изолирани со пластични 

навлаки
› изработени по стандард ISO 5749

SKU L B A C

624062 160 21 10 22 205

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

624062 160 1,6 2,5

SKU L B A C

608697 140 19 9.5 18 169

608698 160 22.5 10 22 214

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

608697 140 1,6 2,0

608698 160 1,6 2,5

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg) Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

SKU L B A C

624059 160 21 10 22 211

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

624059 160 1,6 2,5

�

�

�

�

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

SKU L B A C

620072 115 13 8.2 13.5 95

SKU L max 750 N/mm² ∅

620072 115 1,5

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)
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SKU L B A C

617687 160 23.5 10 20.5 214

608700 180 28 11 20 313

609190 200 27 11 21 344

SKU L max 2150 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

617687 160 1,6 2,5

608700 180 1,8 3,0

609190 200 2,0 3,5

466/1BI
Сечици странични

› материјал: специјален флекс јаглероден 
челик

› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирана според ISO 

1456: 2009
› робусни рачки изолирани со 

двокомпонентни навлаки
› изработени по стандард ISO 5749

506/1BI455/1BI
Шпицеста клешта праваЧелни клешти, за сечење

466/4G 455/4G
Челни клешти, за сечењеСечици странични

506/4G
Шпицести клешти прави

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› челустите се фино брусени
› завршна површина: фосфатизирана по 

стандард ISO 9717
› робусни рачки изолирани со пластична 

навлака
› назабена внатрешна површина на челустите
› изработени по стандард ISO 5745
› исто така и за стискање и одвојување од 

кабли и останати осетливи предмети

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирана по стандард 

ЕN 12540
› двокомпонентни цврсти рачки
› назабена внатрешна површина на челустите
› изработена по стандард ISO 5745
› исто така и за стискање и одвојување од 

кабли и останати осетливи предмети

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› робусни рачки изолирани со пластични 

навлаки
› направени по стандард ISO 5748

› материјал: специјален плус јаглероден челик 
за алат

› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирана според ISO 

1456: 2009
› робусни рачки изолирани со 

двокомпонентни навлаки
› изработени по стандард ISO 5748

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење индукционо појачани
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› робусни рачки изолирани со пластични 

навлаки
› изработени по стандард ISO 5749

SKU L B A C

608694 160 27 22 7 254

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

608694 160 1,6 2,5

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

608712 140 1,6 2,0

608713 160 1,6 2,0

SKU L B D A C

608712 140 15 2 8 39 115

608713 160 16 2.5 9 49 137
Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

SKU L B A C

609192 160 27 22 7 254

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

609192 160 1,6 2,5

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

607874 140 1,6 2,0

607875 160 1,6 2,0

SKU L B D A C

607874 140 15 2 8 39 115

607875 160 16 2.5 9 49 137

SKU L B A C

617686 160 23.5 10 20.5 214

608850 180 28 11 20 313

608837 200 27 11 21 344

SKU L max 2150 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

617686 160 1,6 2,5

608850 180 1,8 3,0

608837 200 2,0 3,5

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

О П Ш Т И  К Л Е Ш Т И
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472/1BI

512/1BI508/4G508/1BI

Плоснати клешти

512/4G
Шпицести клешти криви

Шпицести клешти кривиШпицести клешти правиШпицести клешти прави

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› полирани челусти
› завршна површина: хромирани по стандард 

ЕN 12540
› робусни рачки изолирани со 

двокомпонентни навлаки
› назабена внатрешна површина за фат
› изработена по стандард ISO 5745

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› челусти: фино брусени
› завршна површина: фосфатизирана по 

стандард ISO 9717
› назабена внатрешна површина на челустите
› челустите свиени под агол од 45 степени
› тешки пластични рачки
› долгите свиени челусти овозможуваат 

едноставно и прецизно стискање на 
завртките и навртките

› моќните челусти овозможуваат добар стисок

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирана според ISO 

1456: 2009
› двокомпонентни цврсти рачки
› назабена внатрешна површина на челустите
› челустите свиени под агол од 45 степени
› долгите свиени челусти овозможуваат 

едноставно и прецизно стискање на 
завртките и навртките

› моќните челусти овозможуваат добар стисок
› изработена по стандард ISO 5745

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› челусти: фино брусени
› завршна површина: фосфатизирана по 

стандард ISO 9717
› тешки пластични рачки
› назабена внатрешна површина на челустите
› изработена по стандард ISO 5745
› исто така и за стискање и одвојување од 

кабли и останати осетливи предмети

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› ивиците за сечење се индукционо појачани
› полирани челусти
› завршна површина: хромирана според ISO 

1456: 2009
› двокомпонентни цврсти рачки
› назабена внатрешна површина на челустите
› изработена по стандард ISO 5745
› исто така и за стискање и одвојување од 

кабли и останати осетливи предмети

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

607876 170 1,6 2,0

607877 200 1,8 2,5

SKU L B D A C

607876 170 17 2.5 9 61 156

607877 200 17 2.5 9 77 191

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

608720 170 1,6 2,0

608721 200 1,8 2,5

SKU L B D A C

608720 170 17 2.5 9 61 152

608721 200 17 2.5 9 77 204

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

608710 170 1,6 2,0

608711 200 1,8 2,5

SKU L B D A C

608710 170 17 2.5 9 61 156

608711 200 17 2.5 9 77 191

SKU L max 1600 N/mm² ∅ max 650 N/mm² ∅

607966 170 1,6 2,0

607967 200 1,8 2,5

SKU L B D A C

607966 170 17 2.5 9 61 152

607967 200 17 2.5 9 77 204

SKU L B C A

607878 140 15 39 8 120

607879 160 16 49 9 146

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)

Комбинирани клешти капацитет на сечење (10N=1kg)



93

472/4G
Плоснати клешти

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› назабена внатрешна површина за фат
› робусни рачки изолирани со пластични 

навлаки
› изработени по стандард ISO 5745

447/1HPP

476/1BI

Клешти папагалки

Округли клешти

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› прихватната површина индуктивно појачана
› завршна површина: хромирани по стандард ISO 1456:2009
› робусни рачки изолирани со двокомпонентни навлаки

Предности:
› запчестата челуст е дизајнирана за оптимален стисок на предметот
› распонот на челуста е прилагодлив во 10 позиции
› НРР клештите имаат копче за брзо регулирање на отворот на челустите што овозможува брзо и 

прецизно адаптирање на челуста за железен стисок на работното парче
› Екстремно силен фат: дизајнот и обликот на челустите на клештите наспроти тенката конструкција, 

овозможуваат подобар силен стисок на работното парче, што резултира со стабилност, 
безбедност во работењето и поголема ефикасност

› Завршеток: клештите се прецизно исковани од високо квалитетен челик за алат и калени
› Работа: согласно тенката конструкција, челустите овозможуваат работа со една рака во тешко 

дофатни места
› Изработени од материјал со двојна компонента што го намалува лизгањето од дланката за време 

на работењето и така овозможува безбеден и ефективен пренос од дланката до челустите на 
клештата

› Ергономични: рачките се дизајнирани за целосно прилагодување на дланката и така овозможува 
подобро ракување и безбедност во работата

› материјал: специјален плус јаглероден челик
› ковани, целосно појачани и калени
› минимална можност да се оштети жицата
› долгите завршетоци овозможуваат дофаќање 

на жици во тешко достапни места
› полирани челусти
› завршна површина: хромирани по стандард 

ISO 1456:2009
› робусни рачки изолирани со 

двокомпонентни навлаки
› изработени по стандард ISO 5745

SKU L B A C D

607880 140 15 9 39 2 116

607881 160 16 10 49 2.5 126

SKU L B C A

608704 140 15 39 8 120

608705 160 16 49 9 146

SKU L A O max

620172 240 8.5 40 392

К Л Е Ш Т И  П А П А ГА Л К И

запчестата челуст е дизајнирана за 
оптимален стисок на предметот.

НРР клештите имаат копче за 
брзо регулирање на отворот на 
челустите што овозможува брзо и 
прецизно адаптирање на челуста за 
железен стисок на работното парче.

Екстремно силен фат: дизајнот и 
обликот на челустите на клештите 
наспроти тенката конструкција, 
овозможуваат подобар силен стисок 
на работното парче, што резултира 
со стабилност, безбедност во 
работењето и поголема ефикасност.

распонот на челуста е прилагодлив 
во 10 позиции.
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449.1

442/1HYPO447/4PHPP

Пластични облоги за 
арт.449/1PYTHON

Подеслива клешта папагалка "HYPO"Клешти Папагалки

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› прихватната површина индуктивно појачана
› завршна површина: хромирана според ISO 1456: 2009
› робусни рачки изолирани со двокомпонентни навлаки
› ковани, целосно појачани и калени

Предности:
› Hypo клештите сами се прилагодуваат со што нема потреба претходно да се намести ширината на 

челустите.
› саморегулирање за работа со една рака
› Клештите совршено се прилагодуваат на работното парче.
› максимален отвор на челустите до Ф40 мм.
› Механизмот за заклучување овозможува полесно сместување кога не се користат клештите.

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› фино брусени челусти
› рачки обложени со пластика

Предности:
› запчестата челуст е дизајнирана за да 

овозможи оптимален стисок на предметот
› отвор на челусти подеслив во10 позиции
› НРР клештите имаат копче за брзо 

регулирање на отворот на челустите што 
овозможува брзо и прецизно адаптирање 
на челуста за железен стисок на работното 
парче

› Екстремно силен фат: дизајнот и обликот 
на челустите на клештите наспроти тенката 
конструкција, овозможуваат подобар силен 
стисок на работното парче, што резултира 
со стабилност, безбедност во работењето и 
поголема ефикасност

› Завршеток: клештите се прецизно исковани 
од високо квалитетен челик за алат и калени

› Работа: согласно тенката конструкција, 
челустите овозможуваат работа со една рака 
во тешко дофатни места

› Ергономични: рачките се дизајнирани за 
целосно прилагодување на дланката и така 
овозможува подобро ракување и безбедност 
во работата

449/1PYTHON
Клешти Папагалки со мазни челусти

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› завршна површина: хромирани по стандард ЕN 12540
› робусни рачки изолирани со двокомпонентни навлаки

Предности:
› отвор на челусти подеслив во 7 позиции
› челустите се секогаш паралелни за заштита на работната површина од 

оштетување
› дополнителни пластични облоги за фаќање на хромирани и полирани 

парчиња

SKU L A O max

620421 240 8.5 40 353

SKU L A O max

616727 180 9.5 33 201

611780 240 9 40 397

SKU L A O max

615032 240 11 42 420

SKU

615033 240 2 10
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447/6
Клешти Папагалки со чеп

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› прихватната површина индуктивно појачана
› завршна површина: лакирана црвено
› изработени по стандард ISO 8976

Предности:
› отвор на челусти подеслив во 7 позиции
› специјалната испакнатина ги штити прстите 

да не бидат притиснати меѓу рачките на 
клештата

447/1BI
Клешти папагалки со чеп

441/7PR441/4P447/1
Клешти папагалкиКлешти папагалкиКлешта Папагалки со чеп

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› фино брусени челусти
› ергономски обликувани
› рачки обложени со пластика
› изработени по стандард ISO 8976

Предности:
› отворот на челустите подеслив во 6 позиции
› зглоб на лизгање

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› фино брусени челусти
› завршна површина: фосфатна по стандард 

ISO 9717
› рачки обложени со пластика
› изработени по стандард ISO 8976

Предности:
› отворот на челустите подеслив во 5 позиции
› зглоб на лизгање

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› прихватната површина индуктивно појачана
› завршна површина: хромирани по стандард 

ЕN 12540
› робусни рачки изолирани со 

двокомпонентни навлаки
› изработени по стандард ISO 8976

Предности:
› специјалната испакнатина ги штити прстите 

да не бидат притиснати меѓу рачките на 
клештата

› отвор на челусти подеслив во 7 позиции

› материјал: специјален хром ванадиум челик
› ковани, целосно појачани и калени
› прихватната површина индуктивно појачана
› завршна површина: хромирани по стандард 

ЕN 12540
› изработени по стандард ISO 8976

Предности:
› специјалната испакнатина ги штити прстите 

да не бидат притиснати меѓу рачките на 
клештата

› отвор на челусти подеслив во 7 позиции

SKU L A O max

607348 175 6.5 26.5 154

603160 240 7.5 35 312

605006 300 8.5 42 464

SKU L A O max

605237 240 6.5 35 307

SKU L A O max

610984 240 6.5 35 367

SKU L A O max

608686 240 7.5 35 297

SKU L A O max

601464 240 8 35 337

К Л Е Ш Т И  П А П А ГА Л К И




